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a

A15199 1.4-1 sTwazdenn1siauselevunnu

Ay Aanssu N (15791495) Sovazvasns lgnuAivisviun
1 27A19 R 23,611 20.81
2 27A13 S 19,351 17.05
3 21ANT T 13,779 12.14
4 | Jowenu 69 0.06
5 | fivensn winau 5,122 4.51
6 | Maonsn Office 123 0.11
7 P400NNAINTY 347 0.31
8 | lssemns 686 0.60
9 AUNYRUOR 2,931 2.58
10 | viBaAuAu Fire pump @1m5uUe1ans R 39 0.03
11 | vi83uAy Fire pump d@msue1ANT S 73 0.06
12 | vi3amuAu Fire pump d@msuenans T 32 0.03
13 | vieaAluAy Substation 115 KV 403 0.36
14 | vi93aAuAx Substation ER 20 100 0.09
15 ﬁaamuam Substation ER 30 197 0.17
16 | vim3aAuAN Substation ER 40 367 0.32
17 | vim3amuAu Substation ER 50 214 0.19
18 | wiesAuansiedl 191 0.17
19 | owmsinuninueads (LL Waste Tank) 108 0.10
20 | wdhevyudeuaseinduinlylng 354 031
21 | @1esiiunineeaide (LL Concentrate) 396 0.35
22 T Plant Waste House 30 0.03
23 S Plant Waste House 98.4 0.09
24 | eresiiuninveadeuuou (Waste House) 358.5 0.32
25 87119 Power House 350 0.31
26 | Vinsduniesines 1 72 0.06
27 | Viesdunesines 2 66 0.05
28 | venmdnuely 1,200 1.06
29 Raw Water Tank 480 0.42
30 PCW1 (Process Cooling Tower 1) 281.8 0.25
31 PCW?2 (Process Cooling Tower 2) 50 0.04
32 | PCW3A (Process Cooling Tower 3A) 490 0.43
33 PCW3B, 3C (Process Cooling Tower 3B, 3C) 212.5 0.19
34 PCW3D (Process Cooling Tower 3D) 100.8 0.09
35 | Cooling R-Plant (Air Cooling) 125 0.11
36 | Cooling S-Plant (Air Cooling) 229.95 0.20
37 Cooling T-Plant (Air Cooling) 150 0.13
38 | Wuil FeCl, Waste Tank 100 0.09
39 HCI Waste Tank Farm 100.57 0.09
40 HCl & P-Cu, S-Zn Scrubber 425.85 0.38
41 HCl System Tank Farm 153 0.13
42 LL-A Tank 300 0.26
43 LL-B, C Tank 442.8 0.39
44 Waste Pit (1-18) " 0.07
45 | Nuiidden 5,675 5.00
d6 | Wundne (@uyuuazauu) 33,400.23 29.46
394 113,462.40 100.00
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(1)  vuawazUsun

Tassnsiinisldansiadl wusesniBuansafiildlunszuiuniswde 1wy Borax Decahydrate,
Zircon Sand, Liquid Oxygen, HCL, H,SO, Dudu arsnaedu (Lubricant) 11 Dry Lubricant Koshin (HV-
8500B), Liquid Lubricant ADEKA (DRAWPL-904), Sun Oil Wudu
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(2) n1FIALAU

asiadusiavyidavedasenis diunilaasfunnannuivnguinnielulseina Jesyuds
AgIausINaIsAiigiunlasanis andruntaaziidiaindaussna lngn1svudmnasenseuiu
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WENRILNLINITIAINR NN ITU Sz levlvesan sLadistntue

dmduiafunsnlelnsnaoin 35% sunn 15 gnuidnauns azoglufiuil HCL System Tank
Farm 9 U7l 153 a319iuns nenielufl ufl Fsna12Usenaudae Recovered Tank No. 1 9118 30
anuIAfiuns 97U 1 Blended HCL Tank 2110 6 gnuidiians 97U 1 63 LaIUIn 3 gnuIeAniiuns
417U 1 619 HCU Neutralizing Tank 9119 2 gnunadiuns 3113u 1 69 NaOH Tank U1 1 gnunafiins
112 1 &9 uag HCU Overhead Tank 1un 1 gnunarians 1w 1 & Sedaviavundndsnaqu uasd
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1.4.3 WANNMI

NANAUINVDILATINIG AD LAUAIALANELARBURD (Steel Cord) NMAINTSHARN 165.242 Hu/Tu
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7159 58,000 fiu/U InedduiuTundsvindu 351 Tu Metnansueivaalasinisaiunsawusriale 14 vdia
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AMTUNUN LA UNA AN T U991ATINISTVUIANUT I 1,705.8 115194005 taedlidnwazduiiu
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JUN 1.4-4 fregrandndun
1.4.4 ASSUIUNISNER

WHUAININSIUNTEUIUNSHAALEASAIFURN 1.4-5 lagnssuiunsuiniduainlanslaioui (Steel

[

Cord) ¥89lA59N15 USLNBUNIE 6 TUMDUNEN @NNSUTIUAZLDIANISHNARLAALTUABY LRI

(1) ASTUIUNSAIAAIUIALEUAIALUULIAS (Dry Drawing Advance, DDA)

Wunszuiumsvinanuazenaawlindnuuiaiduain (Awan (Scale)) wagmseuRaduain
Tanusansanuuiawuulislaeldaisuasdu (Dry Lubricant) isnsiaseuiaduaintiuazUssnaunie

JUADULDY 6 VUMDY HIT
1) Pay off

Sunlgsalndndnisnanainunds Pay off liievin1saaduan vuim 5.0-5.5 Sadluns

sonanunanlagliin3as C-Hook feudaduaindngluneunisidntivin (Mechanical Descaling)
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2) N15AMANTAWEAN (Mechanical Descaling)

duanaggniadignisiidaasdingn (Scale) indouaguuiia Tneuiduainku
annas (Roller) $1uam 3 940 wagduau 4 a Lielimwdivdn (Scale) foguuidumaunnuazngaaen
n¥rntuduaInrisiiungesain (Wire Box) ilviAnnistadiianduan udrmeriiuduaiouysan
§alusli (Auto wire brush) Fsflutsmesmdsstaiiuduain Tnsmsinseudiduainuuumuiievinay

A¥1ADNASI
3) n1siAnusau

WFUaIAT N 1ULAT 89WUT99n8RluslA (Auto wire brush) Azl g AT aslviadus o
(MF Heater) iialvinnufounniduainfigamgiussain 100-120 sarngadea lagnslivduainiseinu
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WalimuTaunnduaInke) LHuaInawIsulngesuawIng (Borax Bath) lnunielu
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INNTEVINNTHAMIUNFUIN S sazasvakanduazdindulUldnilunssuiumsndn diuninvesde
At unndunounisiadevueusnd fo ndnuousndideuanin lassnsazdwieanuilldsueygin

nnsulsanugnannssudiuida

5) A5V MAUBLSNFUURILEUAINWIAS

NFIINNIUNITLATOUVBLINTUAD LdUAINTUYE Drying Pulley il aiduainidng

Y

Drying Pulley usiazuuy Wuainazgnyilindumas lnensiuduainliuugnnassuinlg 91w 4 9

FausazyAeiuduIl 4 58U
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6) NIV IAUBLINTUULEUAIALAILAZLEUAD

WHUAINTINIULATE Drying Pulley U tdUaIn32301d Drying Drum Faagyilvilduain
Wudias lnensiuduainluvugnndsuuinlug §1uiu 18 seu wagldarsnaeduwuuns nasantudu
a19id1g Cooling Drum Fsagyinliiiduainifusias lnsmsiuduainluuugnnasvwialng $1uu 18

50U WURefUNSaunalYssuLraaduLNuUsEANS ANV AL EUa AL Ui a9

dumaiiiiunisinieuindeuiesuds aviadg Drawing Unit ilefsanuuiniduain
Tnemsldudfisstanunaduainiiomn 13 4o ualfasvaoduuuunaiiodfiunndodu dmsuuifiu
uinzgaliszuuszuIsAufoudit lduainfiiu Drawing Unit axdlvuimduninqudnansanaunie
Uszanay 1-2 faduns vdsanduazshufuduamadiluwnusin Spool) smummemiismunneutild

dnszuIunsHandaly
(2)  nIEUUMIWIAINSAULETYUAINAIENNLUADY (Plating Process, PL)

Pnduainiildainnszurunisndn DDA 8ena1n Spool faeip3 e Pay Off wazduduain
Ugse1989m9m (Degreaser Bath) iiodwiaruazemiduaiadaethdou (th RO) grumgiivszana 70-80
psriadoa wasedeuiiduandiuausndvdanniuduainasdigey (Fumace) ielinudon
Aulduainfigaumgiuszann 1,000 ssrwaiiea lviduaingoudias udrntnginmgdaladiun
(Fluidized Bed) \ilonunugamniiveadunislviogiiuszana 500 ssmneades (Mdnn1sihauvenivg
Saladiun Ao tidumeingmvigdaladiun udrlmduaindwunsoviafiey nefidiuaisesissuy
ihvideduinsmunuenmnieogiwiaiies hligamgdvesdumaanas) tiieusuaumunssisoin
(Tensile Strength) uazthlugsgrsangmmndl (Cooling Bath) Fangaumgivesduanaiietih RO virlv
duandigamgiuseana 100 esmwaldua neududumaludseninsalalasaaeia (HCL Bath) d1wiaay
azonaTUanysnileguuiadumadensalalasnasia duhliduamaligamaivszanu 65 ssmwaided

wazthidualnludwinaugzeInnaeul RO N1919819 (HCU Rinsing Bath)

MdlasinNsmsevansazanslalasrassa lneni1suinsalalasaassmdudulunauduunlu
89 a1sazarensatalasmassanaunlulglunssuiunisuds waziinnsuiansazanelalasransadi b wad
1NNTEUIUNSHEN IUHUNSEUIUM LU BUnsalalasAassa (HCT Recovery) iianenninlalasnassa

navu vl

NFRINTUEUAINALIU G TUADUNITYU TABLTUIINNTYUAIYATALANLNDIULAITI 819YY
(P-Cu Bath) &slgnszualnfiniinisanenseuansatauindngliuiuielun (Anode Plate) Nioglu a1sazane

ey iansazaneneuawiiuszauan dutiauingliiugnniualng (Cathode Roller)
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= a

duainaznaeutnay asilansaranenedadNiuszauInIainluIuNiEuaIn wattduaIninIu

9

N13YUAITAZAIENaILALE la1IIANETaIARIEUT RO 118719819M83uAa (P-Cu Rinsing Bath) wagin

wuanllyumeansazanedingdnensyudangd (S-Zn Bath) Beldnszualnihiinisinenseuansativining

T uwalun (Anode Plate) fiagluansazanewiavinlvaisazaredins@duszauan drudravanelinu

Y 9

[
a

anndsualya (Cathode Rollen Wumnaznaeifiudtay fatuaisararedangdiivszquanisiadaly
Fufifduan dndumaludredet RO fiensdnadingd (S-zn Rinsing Bath) iduaiakiutuneunsey
udnshludevhenuazenadeninfeu gumgiszan 70-80 swnieaidea fiensdrainfeu (Hot Water
Bath) waztiduadnluds Thermo Diffusion 1l ovasuazatenesunsuazdsnzdliduneandos lngld
nszudlniininisdngluiinszuanssdauanuinugnnas (Roller) manetas 2 wagdglwidaavuiinn
9nnAa (Roller) manelaw 1 uazmunoiay 3 elduainissiugnnasie 3 nunelay azfanszualii

Tuduasaazyinliiinausou Juihlieinstasdinsanasusuiudunauniag

nduidnduadndgmsnegangd (Keeping Furnace) Gailunistiaiiusou el
nowaazdinzdniumiunataiduveswndedlaganysal Tngldneulnil (Electric Heater) Snwnaaumal
13Uszaa 420 samwaidea iielastunisiinufisersondnduiiiian aeaindudnduainlian

gamaiisheiniesanaamail (Cooling Bath) wariihuiuiduaialuwnuiiu (Spool)

9 Y

AMSUNSIATINEITAZANENBILALLAZEITAZANeFINTHYa9lATINIS TN1sAtunIsAatl

N1SRIELAITaraIENaLA IATINSUINUNaAsRIgitarangfaunaIuaInsaufuFufiiY

2ONTLAU LB 8IUNITALAIYTIUAVEITIAL N15ALANUNDUNDILAIIYINLUDIDAANMUAUTTUUTA 31U 2

[ =

i1 deldasazareneuasazinivliludufvaisazatevewns Firuangamgdvedansazalenouns

a

flgaungivszana 50 esmueaidea Meilasin1siinisthansazaienoaunannnssuIunsRamLNSuINgs
funvarsararemeaazindulUldlndlunszuiunmswdn wnanududuresarsazaravouniana
wfinmstgansazanenotunteanidiSunisuasazarenounduaidnass dusuasazarevounsiidne
sonaziuliludaaziivliluenasifiuninveade (P-Cu Waste) AoudsliiumitsauildSuaygn

NNIULTUERaTNTsHL AN

nsmssasazatedined lassmsiineudinsdasgdsazargioudeinzdlaglddeddainn
(ZnSO,) lunsavanedeudenyd Wisldansavaredanzdazthluldlunssuiunisndn wailasanisinisu
ansazaedangd :nnsrutunsHanunduindataivasararedangd wavihnaululdiudlunszuiunis
nEn dnsuasazatedenzdid ouannazsrusiuiulddesesfunaziulilusiaisifuninaeade

(S-Zn Waste) neudsliuseniuidaninveadeiilasueuginannsulssnuenaimnssuiluidnsely
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(3) nszurUNSAsanvUALduaIauUUllen (Wet Drawing process, WD)

UduaInfiliannseuIunIsedn PL 880310 Spool AlewAIes Pay Off Wduaiaidig
Wet Drawing Machine §aifuias oednsfsanvuiaiduainain 1-2 dadwwas 10u 0.1 89 0.4 Jadiuns
lnefeiuwiiuvanuun (Die) wazdain gduauyt (Liquid Lubricant) anntuduainazgnduiudn

Tuwnughu (Spool) auanuefifvualy
(4) nszUIUNSALNEYI (Strand and Cabling Process, SC)

Udua1ai1unszu2un1s WD 981310 Spool A18LAT 89 Pay Off Uldualinuivinnis
Anden JusiuiueenuInulaAsIas19u0IwAaz Ul (Size) AudIN1sUNIaINHULA AN A s dualn

ualnganulassadausazawn (Size) anuuazsgninunudilusnudu (Spool) muanuefidvualy
(5)  NITUIUNNIAANDUAIINYNI (Spiral and Rewinding Process, SR)

UdUaINIUNTEUIUNT SC 99n31A Spool AIBLATEN Pay Off LaagvinnIsiwduaIn
o lulusnugdau (Spool) mumuennlasnsld Feaziivisuvuneuanueegiaiilagliiidunden
(Spiral) WazluuNeuANEIILazin1sNULEULINA 82 (Spiral) Tua8a1ulATIas1suRazIuIn (Size)

MUTGNAIIVILA

(6) NITUIUNTUTTYNUVDNANA MY waziduA1Tusavuds (Packing Process and

Shipping)

Junszuiunisiidndadueiii lea1nnszuIunsfaneuamend (SR) 11UsTIRUe
Tnendnfusiazgniieudogenanadnnieuisldgeaisganudu (Silica el bag) wHuIAAIILTY
(HL card) yimsgao1naeenudrdnuingeiemnuiou Usznoufiuuufiuatsuesussafusideii
2INNTEANY LAEINULNILAN (Pallet) Teaediaiiviianwarafnuagfivhannudn aadafuunvasgndl
ntuarifineain (Pack label) wagvinnissaatsfananadin (Band) wiiludnfudadadudn (Stock)

ATRFORRPKVER
nszurunsvyuisulalasaaasa (HCL Recovery)

a1vazanglalasaaeIafilduaain HCL Bath Inadu (Overflow) asunil HCL Collection
Tank 2w1A 1 gnuiadwes wddFetudaluifiuil HCL Waste Tank 119 30 gnuieiiuns nasaIntuazll

asavanelalasrassanldudiluiiunssuiunisidluaniizayainiaieiilalnsaaesanduinldlua (HCL

Recovery) @nsavaefindesg il FeCl, \ussrusenaunan avasluds FeCl, Waste Tank ¥u19 30

Y
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anuAfng Aeudsliifumenuiildfueygmannailsanugaamnssutiluiidn dmiuleszimeuves
asavanslelnsnasinainmsdy udwihliduiasezdsluiiudl Recovered Tank w11 30 gnunAfians
(thswue#sa1nseuy HCL Scrubber afl 1 aggndsunifiudl Recovered Tank LuiReai) deurilunas
fiu HCL 35% 7 Blending Tank ¥unn 3 gauiaiiuns Wenaufuassauysaaziionin “asavanslelns
Aae3n” wazazgnddlulAudl Blended Tank ¥un 6 gauiARluns wdadslURl HCL Head Tank AoutilUld

3% HCL Bath Tunsyuaunmshinnnuseulavyuainmeneaunias (Plating process)

d115U HCL Waste Tank 911@ 30 @nUIAALUAT 314U 3 69 Uag Recovery Tank wu1A 30

anurAfluns 311U 1 69 Asegluiuil HCL Waste Tank Farm 9u1afiu# 100.57 A15194405 F9daianue

Y

o
= [ [ |

Andamaqu AuAudaA1Ug9 0.6 1UAT WAZAIIUNUT 0.2 LA ABUTEU #3U FeCl, Waste Tank vu1a 30

aNUIANUAT F113U 2 69 Asegluiui Yu1n 82.39 M51uuURT JAUNUAINES 0.76 LUAT AONTOU @13130

Y

seasunsdinnIImauTinn 39.72 gnueiiuns
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Matlanunsoaguneasdeansyuiunndnluwiazennns Aell

97A17

ASTUIUNITNES

VUL

R

@

1) fufiiivaanmin (ngiv)

2) NITUIUNTANEATUIALEUAIAWUULAS (DDA machine)

3) nspUIUMSIANSaULAsYUAIAMIENaEad (PL machine)
4) AsEUIUNITAsaRIUIALEUaIALUUYN (WD machine)

5) ASELUIUNITANEYD (SC machine)

6) NITVIUNTAANDUAIINYYI (SR machine)

L A a o ¢
7) NUNLAUNARNUN

ASEUIUNSAUNBNAN N 09
LAZATEUIUNNTUNFUAITUSDVUES

geluaiun1snenmns S way T

1) nsrUINNSAsanvUInLEuaInkuulen (WD machine)
2) NSEUIUNSANGLI (SC machine)
3) NSTUIUNITHANDUAIINETT (SR machine)
4) AFTUIUNMTAUNDHARN U
4‘4’ a a U I3
5) WUNNUNARANLUN

6) NTLUIUNMTUIAUAITUTOVUE

1) AszuruMsitanuualdualInLuulen (WD machine)
2) N3EUIUNTANERED (SC machine)

3) ATEVIUNTAANDUAIINEII (SR machine)

4) NTTUIUNITAUTOHNAN I U

5) i Aunan s

6) NTLUIUNMTEIAUAITUTOVUE

37 : USE Usmadlau waan (Usewalng) 3179, 2566
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wanaa

ﬂiS‘U’J‘Nﬂ'ﬁaﬂﬁﬂﬂlu]ﬂﬁlﬂuﬂﬂuﬁl@

Steel Rod
Dies & Dry Lubricant

~< e [ 0

YV v ¥ =
1 nszuuMsiiaIdeutazyuaIndIeneurdes

Thermo Diffusion

..... P-Cu Plating

ns:mumﬁﬁaammmmmmuﬁ']nn

NITVIUMSUTIYHRUHE
wansae

o v & '
HITAHUHM VYUIDVUAS

0.1~04® Dies & Liquid Lubricant

1.0-2.0¢

P31 : 189UNSUSTIRIUNANSENUEWIAAY 1ATINISISHIUNARLEUaIAlaneLARBURY (ASIA 1) (W.A. 2566)

SUN 1.4-5 LHURININTIUNTZUIUAITHER

U

o~ o
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145 szuuassyUlaauazansisaunis

1.4.5.1 S3UVULY
(1)  wrasur ldveelasanig

lasan1ssuinszUnaniiaugnamnssudaisuduasa (528049) AINADINITIEUN 566.5
anuiAfiuns/u IneuussUfidanandan avhuniuinliludefviidssyn vwa 1,400 gnuian
AT LazIUIA 448 gnuIAflins TIAINY 1,848 gnuaaiiuns newdnlundniui RO uazurgouively

114ﬂ33U’J‘L!ﬂ'ﬁN§G]LL@%?%‘U‘U‘W@%E%@L&‘U

2) Ysuraulgvaddasanis
Usunaninlgvealasanisiandninsnen 1.4-2

A15199 1.4-2 USunaudnltveelasanis

Tgazidyn anudasnisléin (gnunadiums/u)
1. drlddmumiinau/dunfisde 99
2. ildnspuunananuas sy uuatiuayunssUILNIHER 451
3. ililunséraunssaduasending 16.5

i : 51897UNsUTEEURNANTENUALINGeN 1ASINISISIUNAALEUAINlanEIAGaURY (ASIT 2) (W.A. 2566)
a % v
(3) STUUNAAUILY

lasansidsyuunani RO (Reverse Osmosis) 91u3u 3 9 (19w 1 ya drsedldau 2 ya)
wiagszuudvuin 2.7 gnuiaiiuns/alae 31U 2 90 wazrua 0.6 gRUIAAIAT/TILNG LASTEUURER

80U VIR 52.2 gAUIANLIAT/FIL
1) szuunanul RO (Reverse Osmosis)

dnhusgdrandaiuidng Polishing Filter Tank a1nuwaslUés Activated Carbon Filter
noudalugaszuy Reverse Osmosis VWA 2.7 @NUIAALUAT/T LU F9lATINITLAUTEUUNAAYT RO
\igaszuuifed dvfuiindaldasiuliludaiuill RO (RO Water Tank) w1 5 gnuiAnluns 911w 1 6

At lUlglunszuiunsnanLazusielauivedasanig
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2) STUUNAAUI8aY (Softener Water)

Uussurnndafviiuseundaudig A/C Filter Tank 310U L9158 UL Softener
wgeufindalaurluiulilu Demineralized Water Tank awia 10 gnuaadiuns $9uau 1 63 newiluld

Tuszuuvenasfiu

1.4.6 szuulvidn

TAsaNIsSunsEa Wi nusem na 397 9110 Tnediauaeanistaludn 15 Mw Tnasulnineu
sEUUEIEaIEIn 115 kV indwmdanuasliivedasiniswazsuluinainssuunas i ndsnuwasenfing

WUURARIUUNAIANUDLATINGG YUIRAIAINISNAARAST 4.501 LUNSIRF VaIUSTm fadl LU FuUaUD 1

[y

9119

1.4.7  UANWLAZNITINNT

1.4.7.1 4aWNEN9DINIALALNITIANTS
(1) wnasniiiauaneyadlasang
Uagtulasenisiivaesssuieuaiiyniee1niasiy 20 Uaes
1) Usawiieleth (Boiler Stack)

lassnsindoloun S1wau 6 o MiwsssumAdudemds Iudosssuisuaiiy $1uu 2

Uans dmsuntiolatnlduanesiunuiisneasidensnannsnei 1.4-3

AN5199 1.4-3 Sazduaviielaunltuaassiuiu

Uaoq yilaleun

Janei 1 - vilolewn wua 750 Alansu/dalug 9uau 3 4e

- viloleun wum 500 Alansu/dalug 9uau 1 4n

Udaan 2 - vifoloth vua 750 Alanw/Aalus 91w 2 9

[ v v
o w LYY 2/ v

Tagtulasinissuledrannuiem dad 97 91 dedulasanisdsluiinisiiunsialown Aaus

[

T w.e. 2560 wpag1alsAniulasinisvedlsesnisidauntialotn eldifunsdanusen dan 39N

[

100

Ao

Lignunsadalounlitiulasinisley Fadassnsazidundetmnge wazilunisiueiosdnsssesdulszuu

[y [

30 Tu vslluswranvnlassmsnundgy@evisletinuuien dan 39N 9190 lasenisagiAundielaun

Wiananlau e
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2) Uaag PL Furnace

lasan1siivaes PL Fumnace 91u3u 5 Yaes aglunszuiunisivminuiou (Heating) vos

nszUIUNITIAINSaUAzYUaIARIEVaudes (Plating process, PL) &aldfingsssun@iduigeinds
3) Udad PL FB vi39Uaa4 PL Patenting

lasani1sduaes PLFB 91u3u 5 Yaes iduudesves Fluidized Bed o lud unau
Patenting va9nszUIUNSWIANSoULAZyUAIAMIEVIawEBl (Plating process, PL) @sldinesssuyi@idu

LBLNAY
4) Uaag Dust Collector
1Asansivand Dust Collector 91U 4 Uand S1988L08na9l

(n) 52Uy Dust Collector Scale Rod 8¢ DDA
U Dust Collector 1un1sldszuu Cyclone MoaynsuduszuugInses dudes
917U 1 Uded Lila53usiuuaInusiaaiaIes C-Hook wag MD-Roller ¥8anseUIunIsAsanIuInduain

WUULS (Dry Drawing Advance; DDA)

(9) 32UV Dust Collector ¥ag DDA
$8UU Dust Collector 1T un15190 405095205935 UaNLAT 09 DDA Machine

11 Dust Collector 943U 3 YA UUdeaszUIguaiy 91U 3 Udes
5) Uaes HCL Scrubber

1AsaN158Ua0a HCL Scrubber 31u7u 1 Uaes Wulassiissuiefigeanainiasad HCL

[
a

Bath 5 4@ wag HCl rinsing 5 40 Tutunaud1wvinauazeinduainsiunsalalnsaaesa Nidaszliszuy

swTwfinudng Wet Scrubber 31uau 3 ga Mhinlunsanduieniilensalalasaaesa

faii dlonsnlalnsaansafi s9Us2u97n HCL Bath azdslugs Wet Scrubber No. 1
wdtantuieiieanain Wet Scrubber No. 1 axlusaufufinaiiunain HCl rinsing NOULT1 Wet Scrubber
No. 2 finsfleanan Wet Scrubber No. 2 aggnaad Wet Scrubber No. 3 flautdogaangusseinia i
55UU Wet Scrubber No. 1 sanwuuliauisasessufefifilensalalasaassaldusuias 7,500 anulen
wns/47Tus Wet Scrubber No. 2 sanuuuliaiuisasessuinedislonsalalasnassals Usuia 24,000
anUIARLRT/Aalae Wag Wet Scrubber No. 3 senuuuliainsasesiufiedifilensalelnsnasialiuian

24,000 Qﬂmmﬁmmﬁﬁ”ﬂm
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6) Uaas HCl Recovery

1Asansiluaes HCL Recovery $1u3u 1 Yaes 1WuUaefseu1ei1weenain AsEUIUNT
yuieulalasaassa (HCL Recovery) Milaglutagtuienesnainnssuiunisuyuioy lelasrasianazgn
VTG 58UU Wet Scrubber gepanuwuuliaunsasessuinanillensalalasaasia lausuia 1,800

anuIAiln /Al
7) Uses P-Cu Scrubber

lasan1sdvass P-Cu 97uru 1 Yaes iludaesfiszurefigeenainia3es P-Cu Bath
13U 5 90 TuTUABUNITYUAINGIEAITALANENBIUAY NIUNBUTEUILINNBILALENINUHDY A TIVTIM
Wunaauaud1gzuy Wet Scrubber dmiuszuu Wet Scrubber dauaunsasasiuny neuaslau3unm

24,000 gnunFrians/Als
8) U@ S-Zn Scrubber

lasen1sfivaes S-Zn 91uu 1 Uaes iudassssungyudingdainases S-Zn Bath
17U 5 40 lud unsunisyuatnnlvatsazatedensd Ml naussuteyudinsdeananniaes

257U NFINEFdg Wet Scrubber 39Nn1301533d@8UAINANNTALUATTLTIUYDY Wet Scrubber

ausasesTunudngalausunm 24,000 gnureiiuns/Aalu

1.4.8  WNFLLaTN15INNTT
(1) wnasniinwazysunaiunge

wraan iU ndolug 199 1A UNNT USEnaunl8ud8annnseulIunIsNan Ydeann

Aanssunisgulaa-uslaavasnidnaeu dissuisiisnudeloun wasiissuieiisainssuunenasiiu

v v (%
A4 o a

TasamsiwvasniaudeldUulauansiall 5 @7 Ao U17991ndnunay 15991915 eadn Ui
IINNTTVIUNITHERN LazuITEUI8199N 111U (LRNINSENINISIAULASDUYINTY) Y158 UN87199INTEUU

waoldu wagiszueiinszuundnily Tnefivsunandelaesiy 440 gnuieiuns/iu dseaziden

De
=De
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	บทที่ 1
	1.1 ความเป็นมาในการจัดทำรายงาน
	1.3 ขอบเขตของการจัดทำรายงาน
	1.4.2 วัตถุดิบ สารเคมีและเชื้อเพลิง
	1.4.2.1 วัถุดิบหลักที่ใช้ในกระบวนการผลิต
	(1) วัตถุดิบ
	วัตถุดิบที่สำคัญของโครงการ คือ เหล็กลวด (Wrie rod) ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 5.0-5.5 มิลลิเมตร ซึ่งมีแหล่งที่มาทั้งภายในประเทศและต่างประเทศ มีความต้องการปริมาณ 59,392 ตัน/ปี นอกจากนี้ยังใช้ทองแดงและสังกะสีเป็นวัตถุดิบ เพื่อผลิตเป็นสารละลายใช้ในกระบวนการผล...
	(2) การขนส่งและการจัดเก็บ
	1) เหล็กลวด
	เหล็กลวดจะขนส่งเข้าพื้นที่โครงการโดยรถบรรทุกประมาณ 8 เที่ยว/วัน ซึ่งโครงการประสานงานกับผู้รับเหมาให้รถบรรทุกเข้าสู่โครงการในช่วงเช้า จำนวน 4 เที่ยว และช่วงบ่าย จำนวน 4 เที่ยว เพื่อลดผลกระทบด้านการจราจร
	สำหรับเหล็กลวดจะไปจัดเก็บไว้ที่อาคาร R มีพื้นที่ในการจัดเก็บประมาณ 2,000 ตารางเมตร สามารถจัดเก็บได้ 1,200 ตัน โดยจะวางซ้อนกันเป็นชั้นๆ
	2) ทองแดงและสังกะสี
	ทองแดงและสังกะสีจะขนส่งเข้าพื้นที่โครงการโดยรถบรรทุก โดยทองแดงมีความถี่ จำนวน 1 เที่ยว/เดือน และสังกะสี มีความถี่ จำนวน 1 เที่ยว/2 เดือน สำหรับทองแดงที่เข้าสู่พื้นที่โครงการจะบรรจุอยู่ใน กล่องไม้ ส่วนสังกะสีไม่มีบรรจุภัณฑ์แต่สังกะสีจะมีสายรัด
	ทั้งนี้ทองแดงและสังกะสีจะเก็บไว้ในอาคาร โดยมีพื้นที่จัดเก็บทองแดง ประมาณ 51.7  ตารางเมตร สามารถจัดเก็บได้ 30 ตัน และสังกะสีมีพื้นที่ในการจัดเก็บประมาณ 21.87 ตารางเมตร สามารถจัดเก็บได้ 20 ตัน
	1.4.2.2 สารเคมี

	(1) ชนิดและปริมาณ
	โครงการมีการใช้สารเคมี แบ่งออกเป็นสารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลิต เช่น Borax Decahydrate, Zircon Sand, Liquid Oxygen, HCL, H2SO4 เป็นต้น สารหล่อลื่น (Lubricant) เช่น Dry Lubricant Koshin (HV-8500B), Liquid Lubricant ADEKA (DRAWPL-904), Sun Oil เป็นต้น
	รูปที่ 1.4 3 วัตถุดิบหลักที่ใช้ในกระบวนการผลิต
	(2) การจัดเก็บ
	สารเคมีแต่ละชนิดของโครงการ ส่วนหนึ่งจะรับมาจากบริษัทผู้ผลิตภายในประเทศ ซึ่งจะขนส่ง ด้วยรถบรรทุกสารเคมีเข้าสู่พื้นที่โครงการ อีกส่วนหนึ่งจะนําเข้าจากต่างประเทศ โดยการขนส่งทางเรือพร้อมกับวัตถุดิบในการผลิตของโครงการ ก่อนลําเลียงโดยรถบรรทุกจากท่าเทียบเรือ...
	สําหรับถังเก็บกรดไฮโดรคลอริก 35% ขนาด 15 ลูกบาศ์กเมตร จะอยู่ในพื้นที่ HCL System Tank Farm มีพื้นที่ 153 ตารางเมตร โดยภายในพื้นที่ดังกล่าวประกอบด้วย Recovered Tank No. 1 ขนาด 30  ลูกบาศก์เมตร จํานวน 1 Blended HCl Tank ขนาด 6 ลูกบาศก์เมตร จํานวน 1 ถัง...
	1.4.2.3 เชื้อเพลิง



	1.4.3 ผลิตภัณฑ์
	รูปที่ 1.4-4 ตัวอย่างผลิตภัณฑ์

	1.4.4 กระบวนการผลิต
	แผนผังภาพรวมกระบวนการผลิตแสดงดังรูปที่ 1.4-5 โดยกระบวนการผลิตเส้นลวดโลหะเคลือบผิว (Steel Cord) ของโครงการ ประกอบด้วย 6 ขั้นตอนหลัก สําหรับรายละเอียดการผลิตแต่ละขั้นตอน มีดังนี้
	(1) กระบวนการดึงลดขนาดเส้นลวดแบบแห้ง (Dry Drawing Advance, DDA)
	เป็นกระบวนการทําความสะอาดเศษขี้เหล็กบนผิวเส้นลวด (ขี้เหล็ก (Scale)) และเตรียมผิวเส้นลวด ให้สามารถดึงลดขนาดแบบแห้งโดยใช้สารหล่อลื่น (Dry Lubricant) ทั้งนี้การเตรียมผิวเส้นลวดนั้นจะประกอบด้วย ขั้นตอนย่อย 6 ขั้นตอน ดังนี้

	(2) กระบวนการให้ความร้อนและชุบลวดด้วยทองเหลือง (Plating Process, PL)
	(3) กระบวนการดึงลดขนาดเส้นลวดแบบเปียก (Wet Drawing process, WD)
	(4) กระบวนการตีเกลียว (Strand and Cabling Process, SC)
	(5) กระบวนการตัดทอนความยาว (Spiral and Rewinding Process, SR)
	(6) กระบวนการบรรจุหีบห่อผลิตภัณฑ์ และนําสินค้าขึ้นรถขนส่ง (Packing Process and Shipping)
	กระบวนการหมุนเวียนไฮโดรคลอริค (HCL Recovery)

	1.4.5 ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ
	1.4.5.1 ระบบน้ำใช้
	(1) แหล่งน้ำใช้ของโครงการ
	โครงการรับน้ำประปาจากนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์นซีบอร์ด (ระยอง) ความต้องการใช้น้ำ 566.5 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยน้ำประปาที่ส่งมาจากนิคมฯ จะนํามาเก็บพักไว้ในถังเก็บน้ำประปา ขนาด 1,400 ลูกบาศก์เมตร และขนาด 448 ลูกบาศก์เมตร รวมความจุ 1,848 ลูกบาศก์เมตร ก่อนนําไป...
	(2) ปริมาณน้ำใช้ของโครงการ
	ปริมาณน้ำใช้ของโครงการแสดงดังตารางที่ 1.4-2
	ตารางที่ 1.4-2 ปริมาณน้ำใช้ของโครงการ
	ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเส้นลวดโลหะเคลือบผิว (ครั้งที่ 2) (พ.ศ. 2566)
	(3) ระบบผลิตน้ำใช้
	โครงการมีระบบผลิตน้ำ RO (Reverse Osmosis) จํานวน 3 ชุด (ใช้งาน 1 ชุด สํารองใช้งาน 2 ชุด) แต่ละระบบมีขนาด 2.7 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง จํานวน 2 ชุด และขนาด 0.6 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง และระบบผลิตน้ำอ่อน ขนาด 52.2 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง



	1.4.6 ระบบไฟฟ้า
	1.4.7 มลพิษและการจัดการ
	1.4.7.1 มลพิษทางอากาศและการจัดการ
	(1) แหล่งกําเนิดมลพิษของโครงการ
	ปัจจุบันโครงการมีปล่องระบายมลพิษทางอากาศรวม 20 ปล่อง
	ปัจจุบันโครงการรับไอน้ำจากบริษัท กัลฟ์ วีทีพี จํากัด ดังนั้นโครงการจึงไม่มีการเดินหม้อไอน้ำ ตั้งแต่ ปี พ.ศ. 2560 แต่อย่างไรก็ตามโครงการขอสํารองการใช้งานหม้อไอน้ำ เพื่อใช้เดินกรณีที่บริษัท กัลฟ์ วีทีพี จํากัด  ไม่สามารถส่งไอน้ำให้กับโครงการได้ ซึ่งโครง...


	1.4.8 น้ำเสียและการจัดการ
	(1) แหล่งกําเนิดและปริมาณน้ำเสีย
	แหล่งกําเนิดน้ำเสียในช่วงดําเนินการ ประกอบด้วยน้ำเสียจากกระบวนการผลิต น้ำเสียจากกิจกรรมการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน น้ำระบายน้ำทิ้งจากหม้อไอน้ำ และน้ำระบายทิ้งจากระบบหอหล่อเย็น  สรุปได้ดังนี้

	1.4.9 กากของเสียและการจัดการ
	กากของเสียที่เกิดขึ้นจากการดําเนินงานของโครงการจําแนกได้เป็น 2 ประเภทหลัก คือ กากของเสียอุตสาหกรรม และกากของเสียจากกิจกรรมของพนักงาน แสดงดังตารางที่ 1.4.4 ซึ่งแนวทางในการจัดการกากของเสียของโครงการจะดําเนินการให้สอดคล้องตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อ...

	1.4.10 เสียงและการควบคุม
	(1) แหล่งกำเนิดเสียงดัง
	แหล่งกําเนิดเสียงดังของโครงการเกิดจากเครื่องจักร มีรายละเอียดดังนี้
	(2) การจัดการ

	1.4.11 การระบายน้ำท่วม
	เนื่องจากพื้นที่กระบวนการผลิต พื้นที่กักเก็บสารเคมี น้ำมันหล่อลื่น และของเสียอยู่ภายในอาคารที่มี หลังคาปกคลุมทั้งหมด จึงไม่มีน้ำฝนปนเปื้อนจากการดําเนินงานโครงการ โดยน้ำฝนจะถูกรวบรวมลงสู่รางรับน้ำฝน โดยรอบพื้นที่ตั้งโครงการ มีลักษณะเป็นรางคอนกรีตเสริมเ...

	1.4.12 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย
	บริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จํากัด เป็นผู้ผลิตเส้นลวดโลหะเคลือบผิว (Steel Cord) ให้กับผู้ผลิตยางรถยนต์ชั้นนําทั้งในประเทศและต่างประเทศ บริษัทฯ ถือว่าอาชีวอนามัย ความปลอดภัย และสภาพแวดล้อมในการทํางาน เป็นเรื่องสําคัญอย่างยิ่งในการดําเนินการธุร...
	(1)  บริษัทฯ ถือว่าอาชีวอนามัยและความปลอดภัยมาเป็นอันดับหนึ่งเหนือสิ่งอื่นใด เป็น หน้าที่และความรับผิดชอบของพนักงานทุกระดับ ต้องปฏิบัติตามกฎระเบียบของบริษัทฯ อย่างเคร่งครัด
	(2)  บริษัทฯ มุ่งมั่นปฏิบัติตามกฎหมายและข้อกําหนดอื่น ๆ ที่เกี่ยวข้องด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย โดยการจัดการเครื่องจักรและกระบวนการทํางานอย่างเหมาะสม
	(3)  ดําเนินการป้องกันและควบคุมอันตรายจากการดําเนินกิจกรรมของบริษัทฯ ที่มีความเสี่ยงต่อการเกิดอุบัติเหตุ อุบัติการณ์ การบาดเจ็บ/การเจ็บป่วยและโรคจากการทํางาน รวมถึงความมุ่งมั่นในการกําจัดอันตรายและลดความเสี่ยงอาชีวอนามัยและความปลอดภัยเพื่อให้บรรลุวัตถ...
	(4)  ให้การสนับสนุนด้านงบประมาณ เวลา บุคลากร การฝึกอบรม และทรัพยากรอื่นๆ อย่างเหมาะสม
	(5)  มีการทบทวนการดําเนินการด้านความปลอดภัยและสนับสนุนให้พนักงานทุกคนมีส่วนร่วม  ให้คําปรึกษาและการปรับปรุงให้เกิดความทันสมัยและพัฒนาอย่างต่อเนื่อง เพื่อเป็นกรอบในการจัดทําวัตถุประสงค์และเป้าหมาย
	(6)  มีการสื่อสารนโยบายด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยให้พนักงานทุกคนใน องค์กร สาธารณชน รวมถึงผู้มีส่วนได้ส่วนเสียทราบและทบทวนอย่างสม่ำเสมอ

	1.4.13 แผนปฏิบัติการฉุกเฉิน
	บริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จํากัด ได้ตระหนักและให้ความสําคัญการเตรียมพร้อมต่อภาวะฉุกเฉินและวิกฤติที่อาจเกิดขึ้นได้ตลอดเวลา โครงการจะได้จัดให้มีแผนฉุกเฉินในสถานการณ์ต่าง ๆ เพื่อไม่ให้ส่งผลกระทบในวงกว้างเมื่อเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉิน และครอบคลุมถึง...
	(1) วัตถุประสงค์
	เพื่อเป็นแนวทางในการควบคุมกิจกรรมปฏิบัติการเพื่อตอบสนองสภาวะฉุกเฉินที่เกิดขึ้นภายใน บริษัทฯ สามารถระงับ บรรเทา และป้องกันไม่ให้ส่งผลกระทบต่อความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมได้
	(2) คําจํากัดความ
	ผู้ที่รับผิดชอบในการจัดทําแผนฉุกเฉิน หมายถึง เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทํางาน
	ผู้จัดการแผนกความปลอดภัย หมายถึง ผู้ที่ทบทวนแผนการเตรียมพร้อม และตอบสนองต่อสภาวะฉุกเฉิน
	ผู้จัดการโรงงาน หมายถึง ผู้ที่อนุมัติแผนการเตรียมพร้อม และตอบสนองต่อสภาวะตอบสนอง ต่อสภาวะฉุกเฉิน
	ผู้จัดการแต่ละแผนก หมายถึง ผู้ที่สนับสนุนทรัพยากรด้านบุคลากรเพื่อเตรียมพร้อมและตอบสนองต่อสภาวะฉุกเฉิน
	คณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางาน หมายถึงคณะกรรมการที่มีหน้าที่ทบทวนและแก้ไขข้อบกพร่องที่พบจากการทดสอบแผนการเตรียมพร้อม และตอบสนอง ต่อสภาวะฉุกเฉิน
	(3) ระเบียบปฏิบัติ
	1) คณะกรรมการความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางาน ดําเนินการกําหนดประเภทของแผนฉุกเฉินเพื่อให้ครอบคลุมสถานการณ์ ดังต่อไปนี้
	(ก) กรณีเกิดเหตุเพลิงไหม้
	(ข) กรณีเกิดเหตุรั่วไหลของกรดไฮโดรคลอริก (HCl) ทองแดง (P-Cu) และ สังกะสี (S-Zn)  จากคลังเก็บสารเคมี (Tank farm)
	(ค) กรณีเกิดการรั่วไหลของก๊าซธรรมชาติ ซึ่งอาจทําให้เกิดเพลิงไหม้
	(ง) กรณีเกิดการรั่วไหลของรังสีจากห้อง Lab
	(จ) กรณีเกิดการระเบิดจากหม้อไอน้ำ (Boiler)
	2)  บริษัทฯ จัดให้มีการจัดทําแผนฉุกเฉิน โดยระบุเนื้อหาขั้นตอนและแนวทางการปฏิบัติ เพื่อการเตรียมพร้อมและตอบสนองต่อสภาวะฉุกเฉินดังกล่าวเหตุฉุกเฉินทุกครั้ง
	3)  แผนปฏิบัติการฉุกเฉิน จะต้องถูกทบทวนอย่างน้อยปี 1 ครั้ง หรือหลังจากเกิดเหตุฉุกเฉิน
	4)  แผนปฏิบัติการฉุกเฉิน จะต้องถูกปรับเปลี่ยนเมื่อมีสิ่งสําคัญเกิดล้าสมัย หรือมีการเปลี่ยนแปลงของธุรกิจหรือกฎหมาย รวมทั้งข้อกําหนดอื่น ๆ ที่เกี่ยวข้อง
	5)  การจัดตั้งทีมระงับเหตุฉุกเฉิน เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยจะคัดเลือกและสรรหาสมาชิกในทีมจากแผนกต่าง ๆ ที่เกี่ยวข้องและได้รับอนุมัติจากผู้จัดการโรงงาน
	6)  อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล (Personal Protective Equipment : PPE) แต่ละชนิดจะต้องถูกจัดเตรียมอยู่ในบริเวณที่มีความเสี่ยงต่อการเกิดสถานการณ์ฉุกเฉิน เช่น ชุดป้องกัน ถุงมือ รองเท้า หน้ากาก  ซึ่งอุปกรณ์เหล่านี้จะแตกต่างกันไปตามจุดที่มีความเสี่ยงต่าง ๆ ...
	7)  การดําเนินการฝึกซ้อมตามแผนฉุกเฉิน บริษัทฯ ต้องจัดให้มีการฝึกซ้อมพนักงานตามแผนฉุกเฉินแต่ละประเภทเป็นประจําปีละ 1 ครั้ง (กรณีเกิดเหตุเพลิงไหม้ปีละ 3 ครั้ง) ตามกําหนดการที่กําหนดไว้ รวมทั้งแผนการตรวจสอบอุปกรณ์ความปลอดภัยและอุปกรณ์ฉุกเฉิน จะถูกกําหนดใ...
	8)  การทบทวนหลังการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน โดยเฉพาะอย่างยิ่งหากมีเหตุการณ์ฉุกเฉินเกิดขึ้นจริง ผลของการทบทวนจะนําไปพิจารณาปรับปรุงแผนฉุกเฉิน และปัญหาต่าง ๆ ที่เกิดขึ้นให้เหมาะสมต่อไป และได้รับอนุมัติจากผู้จัดการโรงงาน ผู้บริหาร ร่วมกับหน่วยงานความปลอดภัย กํา...
	9)  รายชื่อทีมระงับเหตุฉุกเฉินและระบบการติดต่อกรณีฉุกเฉิน เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยจะต้องทําให้แน่ใจว่ารายชื่อทีมระงับเหตุฉุกเฉินได้รับการอัพเดตให้เป็นปัจจุบันและติดประกาศในจุดที่สามารถสังเกตเห็นได้ง่าย
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